Konstruktive Gestaltung oo
bei Beschichtungen mit organischen Werkstoffen

auf Grundlage der DIN EN 14879-1, DIN EN 14879-2 | CO

Oberflache und
Festigkeit

Kanten, Kehlen, Ecken

SchweilRnahte:
Stutzen, Flansche,

Mannldcher

Behalter-
Zwischenwande

Rohre und
Rohrverbindungen

Einbauten in Behaltern
und Apparaten

Hini GmbH + Co. KG ckenerstr. 65 x88046 Friedrichshafen, Deutschland sy

Die Oberflache soll dicht und eben sein. Schneidgrate und
Schweissperlen sind zu beseitigen, Unebenheiten auszuschleifen. Die
Konstruktion muss eigensteif sein und die Festigkeit den Belastungen
durch Temperatureinwirkung und Sandstrahlen entsprechen. Alle
Stellen sind fur Augen und Hand zuganglich zu gestalten.

Kanten, Kehlen und Ecken sind sauber und glatt abzurunden. Die
Mindestradien sollen bei Pulverbeschichtungen 2 mm an Kanten und 3
mm in Kehlen, bei Spritzbeschichtungen 3/6 mm, betragen.

Keine Punktschweissung. Nahte dicht und durchgezogen, glatt,
verschliffen, schlacken- und ansatzfrei, keine Einbrandkerben

Anschluss durch Einstecken, Aufsetzen und Aushalsen madglich.
Verschweissung auf der Beschichtungsseite. Entstehende Ecken durch
Schweissen mit grossen Radien ausgleichen. Kanten und Schweissnahte
gerundet und verschliffen. Mannlécher mindestens 600 mm A Keine
Innengewinde. Stutzenlange £ NW + 100.

Klopperbdden-Aussenseite (konvexe Seite) am Behéalterschuss mit
Winkelprofilring oder Ahnlichem verbinden. Der entstehende Hohlraum
muss durch dichte Schweissndhte abgesichert sein. Konkave Seite mit
grosser ausgerundeter Naht verschweissen.

Gerade Rohre min. NW 80 mm, max. Lange 4000 mm. Rohrformsticke
mussen von allen Seiten zuganglich sein. Stutzenlange £ NW + 100.
Krimmer > 90° sind zu unterteilen. Verbindungen nur mit Flansche
moglich. Fur die Schweissung gilt Absatz 3.

Samtliche Einbauten missen, wenn sie die Beschichtungsarbeit
behindern oder deren Prifbarkeit einschr&nken, demontierbar sein. Als
Verbindungselemente kommen rostfreie Schrauben mit
Kunststoffunterlegscheiben zum Einsatz. Profile, auch wenn sie nur der
Versteifung dienen, mussen mit durchgezogenen Schweissnahten
verbunden werden.
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